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Formede ladninger. 


Her diskuteres den konisk formede ladningen. 

Hovedmålet med en formet ladning er å kutte et lite hull kastet en tykk metallplate, 
mesteparten av tiden brukes den til å penetrere tykt armert stål. 

Det er brukt en kjegleform av metall inne i et rør, denne kjeglen kalles foringen. 

Et godt sprengstoff med høy VoD som PETN kan også yte veldig bra uten kjegle hvis det er 
et plasteksplosiv. Som semtex eller C-4. 

Foringen plasseres inne i røret som vist ved c. 


blasting cap 


stand 


Dette er et resultat av tester: 


a) Uten kjegleform i ladningen. b) Med en 
kjegleform i ladningen. c) Med en liner* i 
kjegleform i ladningen. d) Med en liner* i 
kjegleform i ladningen i en viss høyde. 


*en kjegle laget av kobber (eller et annet "mykt" metall). 


Denne kjeglen vil bli presset innsiden ut på grunn av eksplosivet bak den, og spissen av 
kjeglen (10 % av hele kjeglen) vil skyte ut, og resten av kjeglen, sidene vil kollapse 
innsiden ut og danne en hale bak punktet nedover. 

Dette vil ikke være fast metall som flyr ned, men metallet vil bli flytende av det enorme 
trykket og deretter fordampes og deretter bli til plasma, og til slutt kutte et hull i det det står 
på, og alt dette skjer på 8/1000. av en 

sekund. 

Det vil yte bedre på stål enn på tre, siden tre har lavere tetthet og vil være mer som hvis du 
sammenligner å slå på tre eller slå på glass med en hammer, vil tre ha en bulk og 

glass vil knekke. 


[<] —=========2EEE Her kan du se resultatet 
av strålen som er dannet ved å bruke 
—— forskjellige former 
for liner. 
LY] > 
[<] F= 
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Først trenger du en sirkel kuttet ut av en colaboks. 


Fra denne sirkelen må du lage en kjegle, denne kjeglen vil bli kalt foringen som allerede nevnt 
ovenfor, du må lage et kutt i sirkelen til nøyaktig midten. 


Jeg brukte en sirkel som er 50 mm i diameter. Denne brettes så og krølles sammen til en kjegle, du kan 
øve med papir først, for å få følelsen av det. 


Machine Translated by Google 


Så etter at du har laget kjeglen, må du lime den. Jeg brukte superlim som er hardt på noen sekunder. 


Etter at du har limt kjeglen slik at den forblir som du vil ha den, må du sette den inn i et PVC-rør eller 
lignende. PVC-røret har en ID på 25 mm, så når du krøller opp kjeglen kan du måle diameteren på den 
slik at når det kommer til 25 mm diameter, vet du at du kan slutte å rulle den opp og holde den med 
fingrene og deretter lime den. 

Faktisk å bruke et martini-glass uten stilk, ville være ideelt enda bedre enn en kobberkjegle. Men det 
er litt dyrere siden du må kjøpe mange martini-glass og bryte stammen på dem, og deretter "blåse den 
opp". 

PVC-røret som brukes her er 25 mm ID, og 90 mm langt, og selvfølgelig er kjeglediameteren 

også 25 mm OD. 
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Med smeltepistolen min limte jeg kjeglen inn i PVC-røret. 


Slik skal det se ut fra den andre siden, pass på at kjeglens spiss er nøyaktig i 
midten ellers går ikke strålen rett ned. 
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15 g AN-gjødselkvalitet. 1,55 g TCAP. 


* 


Ok, dette er feil jeg gjorde en ny test med 13gr AN og 3gr AP (2:8 ratio) og dette fungerer MYE 
bedre. 


Rask veiledning for å lage APAN. 


Hellte APAN i røret. Trykket litt på APAN. 
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Dette er sprengningshetten, laget av et sugerør, med presset TCAP. 


Etter å ha teipet opp sprengningshetten og satt inn sikringen, presset jeg den forsiktig inn i APAN, deretter presset jeg 


litt på APAN og la til mer APAN, og trykket på den også. 


Machine Translated by Google 


Legg litt silkepapir på toppen for å forhindre at eksplosivet faller ut, og teip det deretter opp. 


Stativet av, dette er 3 stykker av en metallpinne, som kun er 2 mm i diameter. Endene er bøyd litt, så det vil 
gi den formede ladningen bedre stabilitet når man står på toppen av målet. 


Her kan du se avstanden festet til den formede ladningen, på det andre bildet kan du se kjeglen igjen, og 


på det tredje bildet hvis du ser godt etter kan du se avstandene. 
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Og til slutt resultatene: 


Med avstandsforhold 1:10 APAN. 


% 


Ladningen plassert ved siden av den andre ladningen som jeg vil fortelle deg mer om senere. 


Med avstandsforhold 1:4 APAN. 
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Uten avstand: 


Sammenligne: 


1. test: APAN 169 med standoff 3 cm høye ben; 2:8 forhold 
APAN. 2. test: APAN 169 med standoff 3cm høye ben; 1:10 forhold 
APAN. 3. test: APAN 159 uten avstand; 2:8 forhold APAN. 


